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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlagtirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel  olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler moddillere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmis modller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 243

ALAN M atbaa

DAL/MESLEK Tifdruk Baski Operatorligu
MODULUN ADI Tifdruk Baski Hatalari

MODULUN TANIMI

Tifdruk bask: hatalari ileilgili bilgi ve becerilerin
kazandirildigr 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Bu modul i¢in 6n kosul yoktur.

YETERLIK

Tifdruk bask: hatalarini gidermek

MODULUN AMACI

Genel Amag:

Gerekli ortam saglandiginda tifdruk bask: hatalarini teknigine
uygun olarak giderebileceksiniz.

Amaglar:

1. Kurallarauygun olarak baski ayarlarindan dogan
problemleri ¢tzebileceksiniz.

2. Kurallarauygun olarak mirekkep ayarlarindan dogan
problemleri ¢ozebileceksiniz.

3. Kurallarauygun olarak mirekkebin 6zelliginden
kaynaklanan problemleri ¢ozebileceksiniz.

4. Kuralarauygun olarak baski malzemesinden kaynaklanan
problemleri ¢dzebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam
Matbaa attlye ve laboratuarlari, sinif, isletme vb.
Donamm

DONANIMLARI Tifdruk baski makinesi, kalip silindirleri, bask: silindirleri,
mirekkepler, solventler, baski malzemeleri.
Bu modul iginde yer alan her faaliyetten sonra
OLCME VE coktansegmeli ve uygulamali sorularla kazandigimiz bilgileri
DEGERLENDIRME Olcerek kendi kendinizi  degerlendirebileceksiniz.Moddil

sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan uygulamal: sinavla,
kazandiginiz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrenci,

Uc boyutlu tasarim bilgisine sahip olan kisi cagdas sanat goriisii kazanms demektir.
Sanat tasarimumin temelini olusturan U¢ boyutlu sekillendirme, U¢ boyutlu formlar, U¢
boyutlu formlarin plastik estetik duygusuna sahip olmak Kkisiyi olumlu yonden
etkilemektedir. Ug boyutlu proje tasarimi dersi modiillerini basartyla tamamlamus olan bir
ogrenci yasaminda ti¢ boyutlu formlara ve sekillendirmelere yer vereceginden toplum iginde
farkli bir yerde olacaktir.

U¢ boyutlu tasarim belirli kuralara dayali cesitli tasanm geregleri, teknik
uygulamanin arac ve gerecleriyle yapilmalidir. Istenilen sekillendirme bilgilerini aldiktan
sonra geregleri dogru kullanarak calistigimiz alanda yapacaginiz tasarimlar ve uygulamalar
daha anlasilir olacaktir. Ug boyutlu sekillendirme tasarimlarinin taslak gizimlerini kaliteli
bicimde yapmak daha sonraki uygulama islerinde size yol gdsterecektir. Yapmak
istediklerinizi tadak kégidin Uzerine ¢esitli resim teknikleriyle veya bilgisayarda
Gizebileceksiniz. Tadak yapim resmini okuyarak ve uygulama islem sirasint takip ederek
kaliteli bir is yapmus olacaksinz.

Hazirlanan bu modilde U¢ boyutlu proje tasarim uygulama alaninin sinematografik
animasyon kavramlarini, Ucboyutlu karakter tasarimlari, karakter ve mekan desenleri teknik
malzemeyle uygulamalarini ele alacagiz. Tasarlama gucini gelistirerek tasarim uygulama
alanina adim atmis olacaksimz. Modull basari ile tamamladigimzda animasyon tasarim
uygulamatemel ¢izim olanaklarint grenmis olup, sanat alammin gesitli dallarinda bu bilgi ve
becerileri kullanabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kurallara uygun olarak baski ayarlarindan
dogan problemleri ¢cozebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

» Tifdruk baski yapan matbaalari ziyaret ederek, baski ayarlarindan dogan
problemleri ve ¢oziim yollarini inceleyiniz. inceleme sonucunda edindiginiz
bilgileri arkadagslarimzla paylasiniz.

1. BASKI AYARLARINDAN DOGAN
PROBLEMLER

Tifdruk baskida gesitli nedenlere bagli problemler veya hatalar meydana gel mektedir.
Bu hatalar baskinin kalitesini etkilemektedir. Bir problemin birden fazla sebebi ol abilecegi
gibi bir sebep de birden fazla problem ortaya ¢ikarabilmektedir.

1.1. Baski Atlamas

» Kaip dglindirinin bazi kismlarimn baski vermemesi sonucu olusan bir
problemdir.

Nedenleri:
» Kahp silindiri iyi hazirlanmamstir.
» Kalip silindiri sigramayapiyordur.

Cozum Yollar::
» Baski ayarimi kontrol etmek,
> Yeni kap silindiri hazirlamak,
» Silindir ve diglilerin mil yataklarimn asinmasimt ve dizgunligunt kontrol
ederek diizeltmektir.




1.2. Kayma

Baskida desenlerin kaymasi ve Ust Uiste gelmemesi sonucu olusan bir problemdir.

© 0o ® o &

Resim 1. 1. : Baskida kayma

Nedenleri:

YV V V V

Bobin gergisi ayarsizdir.

Sarma basinci ayarsizdir.

Kap silindirlerinin yerlesimi yanlistir.
Bobin isist uygun degildir.

Cozim Yollar::

>

>
>
>

Bobin sarimini ayarlamak,

Makine hizina gore sarma basincin ayarlamak,

Kadp silindirini dogru yerlestirmek,

Bobin 1sisimi her tarafta aym olacak sekilde ayarlamaktir.

1.3. Hale-Golge

Baskinin etrafindaistenmeyen cizgilerin olusmasi sonucu olusan bir problemdir.

Nedenleri:

>
>
>

Baski malzemesi ile kalip silindiri arasindaki forsa ¢ok fazladir.

Kap silindirlerinin ylzeyi bozuktur.

Baski malzemesine uygun baski silindiri veya kaucuk secilmemistir.
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>

>

YV V V V

Kalip silindiri eksen yataklar: bozuktur.
Cozum Yollarx:

Forsaayar: yapmak,

Kap silindirlerini temizlemek,

Kalip silindirlerini yeniden hazirlamak,

Baski malzemesine uygun baski silindiri veya kauguk segmek,
Eksen ayari1 yapmaktir.

1.4. Sacaklanma

Baskida kenar ve sinir hatlarimin keskin gikmamasi sonucu olusan bir problemdir.

Nedenleri:

YV V V V

Mrekkep kalip silindirinde kuruyordur.
Forsa ayarsizdir.

Siyirici rakle basinci ayarsizdir.

Baski silindiri asinmustir.

Cozum Yollar:

>

>
>
>

M Urekkebin viskozitesini uygun solvent segerek ideal degerine getirmek,
Forsay: ayarlamak,

Siyiric rakle basincinm uygun sekilde ayarlamak,

Baski silindirini veya kaugugunu yenilemektir.



(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Kroslardan baskida kayma hatasin
belirleyiniz.

© e & ® & &

» Gozle, lUple ve denstometreyle
dikkatlice kontrol ediniz.

> Kalip silindirini yeniden yerlestiriniz.

» Kaip silindirini yerlestirirken
yavasca ve dikkatlice yerlestiriniz.

» Buislemin hatamn dizeltilmesi
igin yapildigini unutmayinz.

» Sarmabasincint ayarlayimz.

> Sarma basincim makine hizina
gore ayarlayinz.




(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIF TESTLER

1

2)

3)

4)

A. Asagidaki sorularin dogru olan sikkini isar etleyiniz.
Asagidakilerden hangis baski atlamasimin nedenlerindendir ?

A) Baski malzemesinin yilizeyinin bozuk olmasi

B) Kaipsilindirininiyi hazirlanmamasi

C) Baski silindirinin ytzeyinin gukur veyakirli olmasi
D) Bobin isisinin uygun olmamast

Asagidakilerden hangis hale-golgenin nedenlerinden biris degildir?

A) Baski malzemesi ile kalip silindiri arasindaki forsanin ¢ok fazla olmasi
B) Kalip silindirlerinin bozuk olmasi

C) Ikinci rengin gok hizl1 kurumas

D) Baski malzemesine uygun baski silindiri veya kauguk segilmemis olmast

Asagidakilerden hangis kayma probleminin ¢bzimlerinden birisi degildir?

A) Bobin sariminm ayarlamak

B) Makine hizina gore sarma basincini ayarlamak
C) Kapsilindirini dogru yerlestirmek

D) Baski silindirini temizlemek

Asagidakilerden hangis sagaklanma probleminin ¢gézimlerinden birisi degildir?

A) Kalip silindirlerini yeniden hazirlamak

B) Mirekkebin viskozitesini uygun solvent secerek ideal degerine getirmek
C) Forsay1 ayarlamak

D) Swyirici rakle basincini ideal e getirmek



B. Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

5)  ( )Baski atlamasi problemini baski ayarin kontrol ederek giderehiliriz.
6) ( )Hale-golge problemini bobin sarim basincini azaltarak giderebiliriz.

7)  ( )Kayma probleminin nedenlerinden birisi sarma basincinin ayarsizligichr.
8) ( )Sagaklanma problemini, baski silindirini veya kaugugu yenisiyle degistirerek

giderebiliriz.
C.UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME K RiTERLERI Evet Hayir

Kroslardan baskida kayma hatasim belirlediniz mi?

Kalip silindirini yeniden yerlestirdiniz mi?

Gerekiyorsa makine hizina gore sarma basincimi ayarladimz
m?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap
sayinmiz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayiniz.

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “HAYIR"1 isaretleyerek yapamadiginiz
islemleri tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu fadiyet ile gerekli ortam saglandiginda kuralara uygun olarak mirekkep
ayarlarindan dogan problemleri ¢ozebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Tifdruk fabrikalarina giderek murekkep ayarlarindan dogan problemleri ve ¢ozim
yollarim inceleyiniz.
» Topladiginiz bilgileri arkadaslarimzla paylasiniz.

2. MUREKKEP AYARLARINDAN DOGAN
PROBLEMLER

2.1. Baskida Arka Verme

Basilan malzemenin mirekkebinin kurumamas: sonucu bir sonraki baskinin arkasina
murekkebin gegcmesi ile olusan problemdir.

Nedenleri:

Baskinin kurumamasichr.
Bobin sariminin siki olmasichr.

YV VY

Cozim Yollar::

Hizlandirict solvent kullanmak,

Bobin sarim basincimi(gergisini) azaltmak,
Sogutma silindiri kullanmak,

Rutubeti dengelemektir.

YV VYV

2.2. Yolma

Mdurekkebin baski malzemesinden diger kalip silindirlerine transfer olmast sonucu
olusan bir problemdir.

Nedenleri:

» Birinci rengin yavas kurumasidir.
> 1kinci rengin gok hizl1 kurumasidir.



Cozim Yollar::

» Hizlandirict solvent kullanmak,
» Yavaslatici solvent kullanarak kuruma sicakligint distrmektir.

2.3. Miurekkebin Baski Malzemesine Transfer Olmamasi

Murekkebin baski malzemesi Uizerine tam olarak transfer olmamasi sonucu olusan bir
problemdir.

Nedenleri:

M Urekkebin viskozites disuktr.
M Urekkebin kalip silindiri Uzerinde kurumasidr.

VY VY

Cozim Yollar::

Y eni mirekkep ilave etmek,

Viskoziteyi ideal viskoziteye getirmek,

M Urekkebe kurumay: geciktirici solvent ilave etmek,
Kurutma sicakligin distrmektir.

YV VYV

Sekil 2. 2: K&t transfer oluyorsa mirekkep ilave ediniz.

2.4. Doldurma

Baskidaince yazi ve desenlerdeki tramlarin dolmasi sonucu olusan bir problemdir.

Nedenleri:

» Mirekkebin viskozites ¢ok yuksektir.
» Kaip silindiri uygun degildir.
» Swyiric raklenin basinci uygun degildir.
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Cozum Yollarx:

» Mirekkebin viskozitesini ideal viskoziteye getirmek,
» Yeni kalip silindirini hazirlamak,
» Swyiric rakle basincin ayarlamaktir.

2.5.Kuvvetli Mirekkep

Kap silindirinin fazla mirekkep almasi sonucu olusan bir problemdir.

Nedenleri:

» Mirekkebin viskozites ¢ok yuksektir.
» Siyirict raklenin temas agist ve basinci uygun degildir.

Cozim Yollar::

» Mirekkebin viskozitesini uygun solvent ekleyerek disirmek,
»  Siyinic raklenin temas agisini ve basinci ideal e getirmektir.

11



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Baskida kotl transfer problemi yasamyorsa asagidaki islem basamaklarinm yaparak ¢ozim

bulunuz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Murekkep ilave ediniz.

» Mirekkebi iyice karistirarak
yavasca murekkep haznesine
dokinuz.

>
» Mirekkep vizkozitesini
engellemek icin yeni mirekkep veya
solvent ekleyiniz.
>

» Sicaklig duslruniz.

» Miurekkebin hizli kuruyup kurumadigim
kontrol ediniz.

» Mirekkebe kurumayi geciktirici
solvent ilave ediniz.

» Kot transfer probleminin, bu
islem

basamaklarindan bir veya birkagim bir

arada uygulayarak ¢ozUlebilecegini

unutmayimz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIiF TESTLER

1

2)

3)

4)

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.
Asagidakilerden hangisi baskida arka verme probleminin ¢ozimlerinden birisi
degildir?

A) Hizlandirict solvent kullanmak

B) Kadip silindirlerini yeniden hazirlamak

C) Sogutmasilindiri kullanmak
D) Bobin sarim basincin azaltmak

Asagidakilerden hangis yolmanin nedenlerinden biridir?

A) Miurekkep pompasinin ¢ok hizli ¢alismast

B) Kadip silindirinin kirli olmasi

C) Baski silindirinin yuzeyinin gukur veyakirli olmasi
D) Birinci rengin yavas kurumasi

Asagidakilerden hangisi kotu transfer probleminin ¢oziimlerinden birisi degildir?

A) Yeni mirekkep ilave etmek
B) Murekkebe kopuk kiricisi ilave etmek
C) Viskoziteyi ideal viskoziteye getirmek
D) Kurutma sicakligim disurmek
Asagidakilerden hangisi doldurma probleminin nedenlerinden birisi degildir?

A) Swyirici raklenin basincinin uygun olmamast
B) Kalip silindirinin uygun olmamasi

C) Mirekkebin viskozitesin ok yiksek olmasi
D) Bobinin sicak sarilmasi

13



DOGRU YANLIS TESTi

Asagidaki sorulart dogru veyayanlis olarak isaretleyiniz.
5) ( )KOtU transfer, mirekkebin baski malzemes lzerine transfer olmamast sonucu

olusan bir problemdir.

6) ( )Baskida arkaverme, murekkebin baski malzemesinin arka ylziine gegmesi sonucu
olusan bir problemdir.

7)  ( )Yolmaproblemini hizlandirici solvent kullanarak giderebiliriz.

8) ( )Kotu transfer probleminin nedenlerinden birisi mirekkep pompasinin ¢ok hizl
caligmasidir.

9)  ( )Doldurma problemini kurutma sicakligini dusirerek giderebiliriz.

10) ( )Kuvvetli mirekkep problemini, uygun solvent ilave ederek viskozitesini
distrebiliriz.

B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazancigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet Hayir

Y eni murekkep ilave ettiniz mi?

M Urekkebin viskozitesini ideal seviyeye getirdiniz mi?

Kurutma sicakliginm digtrdiintiz ma?

M Urekkebe kurumayi geciktirici solvent ilave ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayinz.

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “HAYIR”1 isaretleyerek yapamadiginiz
islemleri tekrar ediniz.

Tum islemleri basariylatamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

CAMAQ )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kurallara uygun olarak mirekkebin
0zelliginden kaynaklanan problemleri ¢ozebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Tifdruk baski yapan matbaalara giderek, mirekkebin 6zelliginden kaynaklanan
problemleri ve ¢ozim yollarin: inceleyiniz.
> Ogrendiginiz bilgileri arkadaslarimzla paylasimz.

3. MUREKKEBIN OZELLIGINDEN
KAYNAKLANAN PROBLEMLER

3.1. Képuklenme

M Urekkebin haznede képuklenerek baskida probleme sebep olmasidir.

Sekil 3. 1: Kopiklenme

Nedenleri:

» Mirekkebin yapisi bozuktur.
» Mirekkep pompasinin ¢ok hizli ¢alismasidir.

C6zim Yollar:

» Mirekkebe kopUk kiricisi ilave etmek,
» Pompa hizim ayarlamaktir.

15



3.2. Yapismama

YV VYV

Y YV V

M Urekkebin baski malzemesi Uizerine tutunamamasi sonucu olusan bir problemdir.

Nedenleri:

Baski malzemesi uygun degildir.

M Urekkep, basilan malzeme icin uygun degildir.
Mrekkebin viskozites yuksektir.

M Urekkebe katilan solvent uygun degildir.

Cozum Yollar:

Baski malzemesinin yuzey kalitesini kontrol etmek ve gerekiyorsa korona isleminden
gegirmek,

Basilan malzemeye uygun mirekkep kullanmak,

Viskoziteyi ideal haline getirip baski sliresince ayn degerde tutmak,

M Urekkebe uygun solvent katmaktir.

3.3. Yavas Kuruma

Murekkebin baski malzemesi (izerinde kurumamas: sonucu arka verme ve bloklasma

probleminin olusmasidir.

YV V V

YV V

Nedenleri:

Solvent secimi yanlistir.
M Urekkebin viskozites ¢ok yiksektir.
Kuruma sicakliklart uygun degildir.

Cozum Yollar:
Hizlandirict solvent kullanmak,
Viskoziteyi ideal degerine getirmek,
Kuruma sicakliklarint kontrol ederek uygun degere getirmektir.
e S Vi

Sekil 3. 2: Yavas kuruma problemi yasaninca hizlandiric solvent kullammz.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Baskida yavas kuruma problemini asagidaki islem basamaklarinm yaparak ¢ozinuz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Murekkebe hizlandirict solvent ekleyiniz.
e

» Solvent miktarini ideal oranda
eklemeyi unutmayinmz.

> M Urekkebin viskozitesini ideal diizeye
getiriniz.

» Uygun miktarda yeni murekkep
ilave ediniz.

» Uygun miktarda solvent ilavesi
yapinz.

» Kurutma sicakhigim uygun degerine
getiriniz.

» Sicaklig1 ideal sicakliga
ayarlayimz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER
Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.
1) Asagidakilerden hangisi kopuklenmenin nedenlerinden biridir?

A)  Baski malzemesinin uygun olmamasi
B)  Mdurekkebin kalip silindiri Gzerinde kurumasi
C) Murekkep pompasinin ¢ok hizli calismast
D) Mirekkebin basilan malzemeicin uygun olmamasi
2)  Asagidakilerden hangis yapismamanin nedenlerinden birisi degildir?

A)  Baski malzemesinin uygun olmamasi
B) Miurekkebin viskozitesinin yiksek olmast
C) Mirekkebe katilan solventin uygun olmamas:

D) Mdurekkebin kalip silindiri tzerinde kurumas:
3)  Asagidakilerden hangisi yavas kuruma probleminin ¢ozimlerinden birisi degildir?

A)  Hizlandirici solvent kullanmak

B) Sogutmasilindiri kullanmak

C) Viskoziteyi ideal degerine getirmek

D) Kurumasicakliklarini kontrol ederek uygun degere getirmek

DOGRU YANLIS TESTI

Asagidaki sorulari dogru veya yanlis olarak isaretleyiniz

4)  ( )Kopuklenme problemini kurutma sicakligim disUrerek giderebiliriz
5)  ()Yapmsmama problemini basilan malzemeye uygun mirekkep kullanarak

giderebiliriz

6) ( )KOpuklenme, mirekkebin haznede kdpiiklenerek baskida probleme sebep
olmasidir.

7)  ( )Yavas kuruma probleminin nedenlerinden birisi kalip silindirinin uygun
olmamasichr
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir

M Urekkebe hizlandirict solvent eklediniz mi?

M urekkebin viskozitesini ideal viskoziteye getirdiniz mi?

Kurutma sicakligin uygun degerine getirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1nmiz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da
Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayinmz.

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “HAYIR”:1 isaretleyerek yapamadiginiz
islemleri tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-4

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kuralara uygun olarak baski
malzemesinden kaynaklanan problemleri ¢cozebilecektir.

(ARASTIRMA )

> Tifdruk fabrikalarina giderek, baski malzemesinden kaynaklanan problemleri ve
¢Ozim yollarin inceleyiniz
> Topladigimz bilgileri arkadaslarimzla paylasinmz.

4. BASK| MALZEMESINDEN
KAYNAKLANAN PROBLEMLER

4.1. Bobin Dalgalanmasi

Bobinin baski aninda dogru bir yon izlememesi sonucu dalgali sarilmasidir.

Sekil 4. 1: Bobin dalgalanmas.

Nedenleri:

Bobin her tarafta ayn: ¢apa sahip degildir.
Forsaayarsizdir.

Baski makinesi ayarsizdir.

Baski malzemesinin cinsine gore fazla s vardir.

YV V VYV
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>
>
>
>

Cozum Yollar::
Bobinlerin nakliyesi esnasinda ezilmemesini saglamak
Baski makinesini ayarlamak
Forsay: ayarlamak
Baski malzemesinin cinsine gore kurutma sicakliginm ayarlamak

4.2. Boncuklasma

Murekkebin baski malzemesi Uzerinde yer yer boncuk seklinde gorilmesidir.

M Urekkep malzeme Uizerinde ahenksiz ve yer yer degisik tondadir.

VV VYV

VVVYVYY

Nedenleri:
Kalip silindirinin ytzeyi kotudur.
Kap silindirinin ylzeyi Kirlidir.
Baski silindirinin ylizeyi cukur veyakirlidir.
Baski malzemesinin yluzeyi dizgun degildir.

Cozim Yollar::

Yeni kalip silindiri hazirlamak,

Kalip silindirini temizlemek,

Bask: silindirini temizlemek,

Baski malzemesini degistirmek,

Eger baski malzemesi degismiyorsayumusak bask: silindiri kullanmaktir.

Sekil 4. 2: Boncuklasma problemini ¢dzmek icin yeni kalip silindiri hazirlayin.
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4.3. Kirilganhk

Baski malzemesinde olusan kirilganlikla ortaya ¢ikan bir problemdir. Baski
malzemesinde nemin az olmasi veya sicakligin fazla olmasindan dolay1 baski malzemesinde
olusan deformasyon sonucunda ortaya gikan hatadir.

Nedenleri:

» Bobinsist uygun degildir.
» Baski malzemesinin nemi uygun degildir.

Cozum Yollar::

» Bobin isisim ayarlamak,
» Malzemenin nemini ayarlamaktir.

4.4. Bloklasma

Baskisi yapilan baski malzemesinin cikis Unitesinde sarilirken birbirine yapismasi
sonucu olusan bir problemdir.

Nedenleri:

M urekkebin ideal kurumamasidir.

Cikis Unitesinde bobin sariminin siki olmasidir.
Fazla solventin olmasidir.

Bobinin sicak sarilmasidir.

YV VYV

Cozim Yollar::

M urekkebe hizlandirici ilave etmek,
Bobin sarim basincin azaltmak,
Kurutma sicakliklarin artirmak,
Sogutma silindiri kullanmaktir.

YV V VYV

Sekil 4. 3: Bloklagma problemini ¢ozmek icin bobin sarim basincini azaltimz.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Baskida boncuklasma problemini asagidaki islem basamaklarini yaparak ¢oziniz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Kalp silindirlerini yeniden hazirlamaya
gonderiniz.

» Silindirleri makineden dikkatlice
cikararak yerlestiriniz.

» Kalip silindirlerini temizleyiniz.

_ N W

» Her taraf1 dikkatlice temizlemeye
Ozen gosteriniz.
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» Baski silindirlerini temizleyiniz.

» Baski silindirini yipratmadan iyice
siliniz.

» Baski malzemesini degistirirken
bobinin yipranmamasina 6zen
gosteriniz.

» Baski glindirini veya kaugugu daha
yumusak olanmyla degistiriniz.
——— » Sabit baski silindirlerinde
B | kaucugun farkl: sekilde
degistirildigini unutmayiniz.

» Boncuklasma probleminin, bu
islem basamaklarindan bir veya
birkacinin bir arada uygulanarak
¢Ozul ebilecegini unutmayiniz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

1)  Asagidakilerden hangisi boncuklasma nedenlerinden birisi degildir?

A)
B)
C)
D)

Kalip silindirinin ytzeyinin kot olmas

Baski silindirinin yizeyinin ¢ukur veyakirli olmast
Sarma basincinin ayarsiz olmasi

Baski malzemesinin yiizeyinin bozuk olmasi

2)  Asagidakilerden hangis kirilganligin nedenlerinden biridir?

A)
B)
C)
D)

Bobin 1sistnin uygun olmamast

Kap silindirinin ylzeyinin kétl olmast

Kap silindirlerinin yerlesiminin yanlis olmasi
Kadp silindirinin sigrama yapmasi

3)  Asagidakilerden hangisi bloklasma probleminin ¢ozimlerinden birisi degildir?

A)
B)
C)
D)

M Urekkebe hizlandirici ilave etmek
Yeni kalip silindiri hazirlamak
Bobin sarim basincin azaltmak
Kurutma sicakliklarin arttirmak
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B.DOGRU YANLIS TESTI
Asagidaki sorulari dogru veya yanls olarak isaretleyiniz

4)  (..) Bobin dalgalanmasi, bobinin baski amnda dogru bir yon izlememesi sonucu dalgal
sarilmasidir.

5)  (..) Boncuklasma problemini, makine hizina gbre sarma basincin ayarlayarak
giderebiliriz.

6) (..) Kinlganlik problemini, baski silindirini temizleyerek ¢ozebiliriz.

7)  (..) Bloklasma problemini, bobin sarim basincinm azaltarak ¢ozebiliriz.

C.UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir

Kalip silindirlerini yeniden hazirlamaya gonderdiniz mi?

Kalip silindirlerini temizlediniz mi?

Bask: silindirlerini temizlediniz mi?

Baski malzemesini degistirdiniz mi?

Baski silindirini veya kaugugu daha yumusak olamyla
degistirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayinz.

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “HAYIR”1 isaretleyerek yapamadiginiz
islemleri tekrar ediniz.

Tum islemleri basariylatamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.
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— MODUL DEGERLENDIRME ——

PERFORMANSTESTI (YETERLIK OLCME)

Sevgili 6grenciler, asagida bazi baski problemlerinin degerlendirilmesi vardir. Amabu
moduliin degerlendirilmes igin sizin karsilasilan butiin baski problemlerini  ¢bzmeniz
gerekmektedir.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir

Kroslardan baskida kayma hatasini belirlediniz mi?

Kalip silindirini yeniden yerlestirdiniz mi?

Makine hizina gbre sarma basincim ayarladimz mi?

Y eni miurekkep ilave ettiniz mi?

Mrekkebin viskozitesini ideal seviyeye getirdiniz mi?

Kurutma sicakligim distrdintiz mu?

M Urekkebe kurumayi geciktirici solvent ilave ettiniz mi?

M Urekkebe hizlandirici solvent eklediniz mi?

M Urekkebin viskozitesini ideal viskoziteye getirdiniz mi?

Kurutma sicakligin uygun degerine getirdiniz mi?

Kalip silindirlerini yeniden hazirlamaya gbnderdiniz mi?

Kalip silindirlerini temizlediniz mi?

Baski silindirlerini temizlediniz mi?

Baski malzemesini degistirdiniz mi?

Baski dgilindirini  ve kaugugu daha yumusak olamyla
degistirdiniz mi?
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1'iN CEVAP ANAHTARI
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